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توحید زورچنگ

باعث افتخار است که گروه توسعه کسب و کار آذرستان با فعالیت در بیش از 300 پروژه در سه دهه 
گذشته در آبادانی میهن عزیزمان ایران، سهیم بوده است. معتقدیم صداقت در کار و تعامل مناسب با 
کارفرمایان، ضامن پایداری و پیشرفت یک شرکت خواهد بود، بنابراین تلاش ما بر این است که نیازهای 
کارفرمایان خود را کاملا بشناسیم و آنها را در دستیابی به اهداف و موفقیت در کارهایشان یاری دهیم، 
همچنین به هدفمان که ایجاد ارزشی فراتر از انتظارات کارفرمایان از طریق تلاش مضاعف و داشتن 

رویکردی صادقانه، منطبق با باورهایمان است، پایبندیم.
در بیشتر پروژه هایمان، نقش پیمانکار داشته ایم و از نظر من کسی که برای انجام کاری پیمان می بندد، 
مهم ترین جنبه ای که باید به آن توجه کند، صداقت و تعهد در انجام کار است. پیمان با صداقت و تعهد 
پایدار می ماند و تجربه کاری ما نشان می دهد که بر اساس این تعهد، در سخت ترین روزها هم پیش 

رفته ایم. شعار ما همواره این بوده است:

» یا راهی خواهیم یافت، یا راهی خواهیم ساخت«» یا راهی خواهیم یافت، یا راهی خواهیم ساخت«

اصل دیگری که در سازمان خود باور کرده ایم، انجام تعهد اجتماعی است. تعهد اجتماعی به توسعه و 
پیشرفت جامعه، از نگاه ما پرورش نسل آینده است. کودکانی که در آینده چرخ های جامعه را به گردش 
در می آورند، اگر امروز فرصت رشد و بالندگی نداشته باشند، نمی توان آینده ای روشن برای جامعه متصور 
بود. برای ساختن چنین آینده ای مشارکت همگان ضرورت دارد، هرکسی به سهم خود. باور داریم که 

افروختن یک شمع، کاراتر است از نفرین به تاریکی!
در همین مسیر، افزون بر مشارکت در فعالیت های اجتماعی و فرهنگی، به طور مشخص از دو نهاد 
»بنیاد کودک« و »موسسه پژوهشی تاریخ ادبیات کودکان« با هدف توسعه و رشد آموزشی و فرهنگی 

کودکان  پشتیبانی می کنیم.

رئیس هیئت مدیره گروه توسعه کسب وکار آذرستان 

پیام
بنیانگذار
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WWW.AZARE S TAN .COM

آراز زورچنگآرین زورچنگ
نایبرئیسهیئتمدیرهگروهتوسعهکسبوکارآذرستانمــدیرعامـــلگروهتوسعهکسبوکارآذرستان



با گذشت بیش از سه دهه از فعالیت و ارائه خدمات به کارفرمایان 
عمران  مجموعه  مدیران  و  سهامداران  احداث،  صنعت  در 
و فرآهم  تمرکز مدیریتی  ایجاد  به منظور سازمان دهی،  آذرستان 
آوردن امکان توسعه همسو با اهداف راهبردی سازمان، تصمیم 
مجموعه  گرفتند.  آذرستان  کسب و کار  توسعه  گروه  تأسیس  به 
شرکت های این گروه به صورت سهامی خاص بوده و دفتر مرکزی 
آن در تهران واقع است. این گروه پنج شرکت زیر مجموعه شامل 
عمران آذرستان، سازور سازه آذرستان، بسپارپی ایرانیان، روجا 

تجارت آذرستان و عمارت پیشگام آذرسـتـان دارد.

www.azarestan.com
azarestan.business.development
azarestan-business-development
info@azarestan.com

www.sazvarsazeh.azarestan.com
sazvar.sazeh.azarestan
sazvar-sazeh-azarestan
sazvarsazeh@azarestan.com

ساختمانمرکزیگروهتوسعهکسبوکارآذرستان
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درباره ما
About US!

بـا گذشـت بیـش از سـه دهـه از فعالیـت و ارائـه 
خدمـات بـه کارفرمایـان در شـاخه های گوناگـون 
تمرکـز  ایجـاد  سـازماندهی،  منظـور  بـه  صنعتـی، 
مدیریتـی و فرآهـم آوردن امـکان توسـعه همسـو 
بـا اهـداف راهبـردی سـازمان، تصمیم به تاسـیس 
به عنـوان  آذرسـتان  کسـب و کار  توسـعه  گـروه 

شـرکت مـادر گرفتنـد. 
گروه توسـعه کسـب و کار آذرسـتان، یـک خانواده  
بـزرگ صنعتـی شـامل پنـج شـرکت زیر مجموعـه 
سـازه  »سـازور  آذرسـتان«،  »عمـران  نام هـای  بـه 
 آذرسـتان«، »بسپار پی ایرانیان«، »روجا تجارت آذرستان« و »عمارت پیشگام آذرستان« 
اسـت.  بـر آنیـم با تعهد به اقتصـاد ملی، تمرکز بر تولیـد و ارائه زنجیره کامـل خدمات، به 
گـروه صنعتـی مرجعی در سـازه های صنعتی گوناگـون در صنعت احداث تبدیل شـویم. 
پدیـدآوری و بهبـود مسـتمر زیرسـاخت ها و فرایندهـای تحقیـق و توسـعه، افـزون بر 
افزایـش کمـی و کیفی محصـولات، خدمـات و راه حل ها، به خلق ارزش افـزوده پایدار 
و همه جانبـه بـرای مشـتریان منجـر شـده اسـت. سازور سازه آذرسـتان بـه بازخوردها 
و پیشـنهادهای مشـتریان خـود اهمیـت می دهـد و ایـن تعامـل دوطرفـه را فرصتـی 
مغتنـم بـرای تعالـی روح دانش بنیـان کسـب و کارها و بـرآوردن خواسـته ها و نیازهـای 

اساسـی مشـتریان می دانـد.
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سـاخت بیش از

انجام و احداث بیش از

مساحت کارخانه

هـزار تـن
سازه فلزی )تا به امروز(

پروژه صنعتی و 
ساختمانی

هکتار
در شهرک صنعتی

220

200

5

نیروی انسانی بیش از

ظرفیت تولید اسمی

خط تولید

نفر متخصص
 و کارآزموده

هزار تن در سال
سازه فلزی

خط مجزا
 و مکانیزه

500

40

6

در یک نگاه



معرفی کارخانه
Introducing of Factory

8797+R72

اشـتراک گذاری  بـرای  گـوگل 
راحت تـر موقعیـت مکانـی کاربر 
به روزرسـانی  به تازگـی  کـد،  بـا 
کـه  کـرده  عرضـه  را  جدیـدی 
قابلیـت Plus Codes را بـه ایـن 
بـه  اسـت.  افـزوده  مسـیریاب 
به راحتـی  کاربـران  ترتیـب  ایـن 
می تواننـد موقعیـت مکانی خود 
را بر اسـاس کد، در اختیار سـایر 

افـراد قـرار دهنـد. 

در مـدت زمـان کوتاهـی توانسـتیم بـا همـت 
فراهـم آوری  و  کارکنـان   مدیـران،  درایـت  و 
دنیـا،  روز  امکانـات  مدرن تریـن  و  بهتریـن 
از  تاسـیس  و جـواز  بهره بـرداری  پروانـه  اخـذ  بـه  موفـق 
وزارت صنعـت، معـدن و تجـارت بـا ظرفیـت بهره بـرداری 

سـالانه 40 هـزار تـن شـویم.
سـازور سـازه آذرسـتان به عنـوان یـک شـرکت »تولیدی«، 
در واقـع با ترکیبـی از دو گونه مدیریت بهره وری حداکثری 
و اسـتفاده بهینـه از منابـع فعالیـت  می کنـد. از ابتـدای 
تاسـیس تاکنـون توانسـته ایم بـا راهبـردی دانش بنیـان و 
آینده نگـر، افـزون بـر جلب اعتماد و خشـنودی مشـتریان 
داخلـی، خدمـات و راه حل هـای ویـژه ای را توسـعه دهیـم 
و نقشـی مؤثـر در طراحـی و سـاخت کیفـی ابرسـازه های 
در  صنعتـی  سـایت های  مسـتحکم  برپایـی  بـرای  فلـزی 
حوزه هـای مختلف ایفا کنیم. در همیـن حال به عنوان یک 
تولیدکننـده توانمند، همراهی دیگـر تولیدکنندگان دانش 
بنیان  و شـرکت های مهندسـی رتبـه دار ایرانـی و خارجی، 
توانایـی انجـام کامـل انـواع سـفارش ها در صنایـع فـولاد، 
معدن، نیروگاهی، نفت، گاز و پتروشـیمی، شیرین سـازی 
بـا کارایی هـای متنـوع  بلنـد مرتبـه  آب و سـاختمان های 
را داریـم و در مسـیر خدمـت بـه پروژه هـای بـزرگ ملـی و 

بین المللـی گام بـر می داریـم.

ف
مساحتعناوین ابنیه صنعتیردی

18هزار متر مربع   سالن های تولید1
22هزار و 500 متر مربعمحوطه انبارهای روباز2
2هزار و 500 متر مربعانبار سرپوشیده3
1000 متر مربعبخش اداری و مدیریت4
4000 متر مربعسالن های رنگ5
1000 متر مربعسالن سند بلاست6
100 متر مربعسالن شات بلاست7
300 متر مربعساختمان ناظران پروژه8

راهنــــــــــــــما

ردیف اعداد جدول
با شماره گذاری نقشه مطابقت دارد.
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3

4

انبار سرپوشیده

بخش اداری و مدیریت

2

1

8

محوطه انبارهای روباز

محوطه تولید )خط 5،4 و 6(

ساختمان ناظران

1

11765

سالن تولید )خط3 و قطعه زنی(

سالن رنگسالن سند بلاستشات بلاستسالن تولید )خط1(سالن تولید )خط2(



وندورلیست

ISO 14001:2015

ISO 45001:2018

ISO 3834-2:2021

گواهینامه ها

گواهینامه صلاحیت پیمانکاری گواهینامه صلاحیت ایمنی پیمانکاری

IMS گواهینامه ISO 9001:2015

گواهـی تأییـد صلاحیـت پیمانـکاران، گـواه و 
تأییـدی بـر رعایـت اصـول فنـی و مهندسـی 
شـرکت هایی اسـت که با احراز و تأیید شرایط 
شـرکت در سـامانه جامع تشخیص صلاحیت 
عوامـل نظـام فنـی اجرایـی، مـورد قبولـی و 
مرجـع  باشـند.  گرفتـه  قـرار  راسـتی آزمایی 
صـدور گواهینامه های صلاحیـت پیمانکاری، 

سـازمان برنامـه و بودجـه کشـور اسـت. 
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مهندسین مشاور برسو

کانی مس

ذوب آهن اصفهان
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منابع انسانی
Human
Resource

رسـالت اصلـی مدیران شـرکت 
بـا  همسـو  سازور سازه آذرسـتان 
اهـداف کلان صنعتی و اقتصادی 
گـروه، دسـتیابی بـه بهـره وری بیشـتر نیروی 
انسـانی اسـت که همواره مورد توجـه مدیران 
بـرای اداره و مهندسـی پویـای سـازمان بـوده 

است. 
امـروزه بـر همـگان روشـن اسـت کـه ارزش 
را  شـرکت ها  و  نهادهـا  سـازمان ها،  اصلـی 
نیـروی انسـانی نخبـه و متخصص رقـم می زند 
و در یـک کلام ایـن انسـان اسـت که چـرخ کار 
را بـه گـردش مـی آورد. از سـوی دیگـر، پـس از 
کارشناسـان  زعـم  بـه  و  میدانـی  بررسـی های 
توسـعه اقتصادی، نیروی انسانی آموزش دیده 
و توسـعه یافته، مهم تریـن عامـل تاثیرگـذار در 
فرایند توسـعه اقتصادی – اجتماعی شـرکت ها 
اسـت. از ایـن رو در سازور سازه آذرسـتان بیش 
از پیـش بـا تاکیـد بر سـرمایه گذاری در توسـعه 
منابـع انسـانی،  بـه ابعـاد گسـترده و پیچیـده 
ارتبـاط بـا نیروهـای متخصـص توجـه ویـژه ای 
داریـم و در بخـش فرصت هـای شـغلی همواره 
سراسـر  از  متخصصـان  بـا  همـکاری  مشـتاق 

میهـن عزیزمان هسـتیم.
انسـانی  منابـع  مدیریـت  در  مـا  هـدف 
سازور سازه آذرسـتان تعییـن مولفه هـای موثـر 
مبتنی بر فرهنگ سـازمانی، شـرایط محیطی، 
شـیوه  و  توانمندسـازی  انگیزشـی،  عوامـل 
رهبـری در محیـط حرفـه ای اسـت. معتقدیـم 
نیـروی  بهـره وری  و  سـازمانی  فرهنـگ  بیـن 
انسـانی، رابطه معنا دار و مشهودی وجود دارد 
و توجـه به ارتباط موثـر بین این دو از مهم ترین 
مدیریـت  در  ارشـد  مدیـران  دغدغه هـای 
سازور سازه آذرسـتان  شـرکت  انسـانی  منابـع 
رویکـرد  اسـاس  ایـن  بـر  مـی رود،  به شـمار 
توسـعه انسـانی ما ارتقای توانمندی و افزایش 
بهـره وری فـردی و اجتماعی از طریـق آموزش 

اسـت. حرفه آمـوزی  و 
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واحد فنی
و مهندسی

واحد برنامه ریزی
و کنترل پروژه

واحد انبار

واحد
منابع انسانی

 واحد
مدیریت پروژه

 واحد
توسعه بازار

واحد کنترل و 
تضمین کیفی

مدیر کارخانه

هیئت مدیره

مدیرعامل

دبیرخانه
دفتر مدیرعامل

مسئول دفتر

مهندسی ساخت

واحد کنترل
کیفیت

بخش 
آهن آلات

آموزش
واحد تضمین

کیفیت

IT واحد

تدارکات
داخلی

بخش مکانیک 
و تاسیسات

 HSE بخش
کارخانه

حراست

بخش حسابداری 
اموال، انبار

بخش اداری

قراردادها

بخش
رسیدگی اسناد

کنترل مدارک
جذب و 
نگهداشت

تحصیلدار

بخش آهنگری

نقلیه سنگین

تراشکاری

DCC بخش

بخش سازه

بخش
برنامه ریزی

بخش
کنترل پروژه

بخش
صورت وضعیت

واحد ارسال

واحد تولید

سند بلاست

بخش های
تولید

شات بلاست

بخش
قطعه زنی

رنگ آمیزی
شیفت شب

کارشناس
NDT جوش

بخش انبار
مواد اولیه

کارشناس
ابعادی

دیجیتال
مارکتینگ

رئیسان کارگاه

مدیران پروژه

پیمانکاران
بخش تجهیزاتنصب

کارشناس 
سندبلاست و رنگ

تدارکات و 
پشتیبانی

واحد نگهداری
و تعمیرات

HSE واحد

مدیریت داخلی

تنخواه دار

ساختار سازمانی

مناقصات

تدارکات
خارجی

بخش تدارکات 
فنی

HSE افسر

بخش خزانه

واحد مالی

بخش
حقوق و دستمزد

بخش کارگزینی

بخش بهداشت 
و محیط زیست

آشپزخانه

خدمات

نقلیه سبک

بسته بندی و 
ارسال

بخش برق
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ما  می رود.  شمار  به  سازمان ها  اصلی  سرمایه  و  است  پر اهمیت  و  ارزشمند  بخشی  مختلف،  سطوح  در  کار  نیروی 
 ،)Health( بهداشت  اساسی  اصل  سه  به  توجه  پایه  بر  اجتماعی  و  اقتصادی  توسعه  معتقدیم  سازور سازه آذرستان  در 
شرکت   HSE واحد  مدیریت  در  رو  این  از  بود.  خواهد  امکان پذیر   )Environment( محیط زیست  و   )Safety( ایمنی 
به عنوان یک  از تندرستی کارکنان و بهینه سازی محیط کار  امروز، حفاظت  تا  از بدو شکل گیری  سازور سازه آذرستان، 
ماموریت روزانه سرلوحه کار قرار گرفته و به منظور فراهم آوری و افزایش سطح سلامت کارکنان در بخش های مختلف 

اداری، تولیدی، نظارتی، خدماتی، مدیریتی و ... موفقیت های زیر رقم خورده است:
1- تأمین، حفاظت و بالا بردن سلامت جسمانی، روانی و اجتماعی کارکنان؛

2- پیشگیری از بیماری ها و آسیب های ناشی از کار؛
3- حفاظت کارکنان در برابر عواملی که برای تندرستی زیان آور هستند؛

4- به کارگیری فرد در کاری که از لحاظ فیزیولوژیک و روانی توانایی انجام آن را دارد؛
5- همخوانی کار با فرد و در صورت نبود امکان، همخوانی فرد با کار. 

در حقیقت ما با پیش بینی، تشخیص و ارزیابی خطرهای بهداشتی در سایت های صنعتی و محیط کارخانه ضمن کنترل 
حداکثری حوادث غیر مترقبه با رعایت و به روزرسانی اصول بهداشت حرفه ای از طریق آنالیزهای مرتبط و دوره ای در پی 

پایش مداوم چگونگی اعمال و رعایت این قبیل قوانین هستیم. 
در سازور سازه آذرستان اعتقاد داریم که کارگران حق دارند در محل کار به طور کاملا ایمن فعالیت داشته باشند و با 
امنیت کامل و سلامت به آغوش خانواده بازگردند. بر این اساس هدف اصلی، استانداردسازی محیط کار، جلوگیری از 
مرگ ناشی از کار، صدمات و در نهایت ایمنی کامل کارگران است. HSE همان راهکار مدرن امروزی است که برای تحقق 
این اهداف به کارفرمایان و کارگران کمک می کند بیاموزند چگونه می توانند در محیط کار و زندگی، ایمن و سالم بمانند. 
دنیای کار دائما در حال تغییر و تحول است. ما می توانیم از علم و آگاهی برای درک و تسلط بر این تغییرات استفاده کنیم 
و این دانش به ما کمک خواهد کرد بتوانیم به راحتی بر نارسایی ها غلبه کنیم و امن ترین و بهترین مکان ها را برای کار و 

تجارت به کارفرمایان و کارگران هدیه دهیم.

 نفر/ ساعت2,000,000
بدون حادثه 
منجر به فوت

HSE رکوردهای
از آذر 1399 تا مهــرمـاه 1401
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روند تولید
Production 

Process

خودباوری، مقدمه سربلندی است و ما 
ایران را سربلند می خواهیم؛ به همین 
در  را  خود  چشم انداز  که  است  دلیل 
سال های نزدیک پیش رو، تبدیل شدن به گروه صنعتی 
مرجع در حوزه های  اجرای ابرسازه های فلزی سنگین، 
خصوصا احداث سازه های نیروگاهی، پالایشگاهی، 
صنعتی،  کارخانه های  معدنی،  پتروشیمی، 
ساختمان های بلندمرتبه، برج ها، پل ها، مخازن و ... 
در عرصه ملی و بین المللی قرار داده ایم. آنچه پیش 
روی ما قرار دارد مسیری دشوار از موانع بسیار است 
که با سه مته خوش تراش ذهن، یعنی اراده، کوشایی 
ساخت  در  آییم.  فائق  آنها  بر  داریم  قصد  نوآوری  و 
قطعات فلزی، انتخاب فرایند تولید اهمیت بسیاری 
دارد. بیشتر این فرایندها در روند تولید خودکار شده  
است. ما در  14 مرحله، از زمان عقد قرارداد تا تحویل 

پروژه، کار را به شرح زیر انجام می دهیم.

1

2
3

4
5

6
7
8
9
10
11

12

شرکت در مناقصه، پذیرش و عقد قرارداد

تهیه نقشه ساخت، تولید و اخذ تأیید

برنامه ریزی پروژه و مهندسی ساخت

برشکاری، قطعه زنی سوراخ کاری، لبه سازی

آماده سازی لبه ها پیش نیاز مونتاژ اولیه

مونتاژ به روش های مکانیکی و ماشینی

جوشکاری اولیه و تاب گیری محصول

کنترل کیفی مواد اولیه پیش از ارسال به خطوط تولید

انجام جوش و مونتاژ تکمیلی

خروج محصول از سالن تولید و
آماده سازی سطوح پیش از رنگ آمیزی

تمیزکاری و تحویل محصول

رنگ آمیزی محصول

بسته بندی؛ محافظت از قطعات تولیدی

ارسال محصول، آخرین مرحله در روند تولید

13
14
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توسعه  مدیریت  عنوان  تحت  بخشی  سازور سازه آذرستان  شرکت  سازمانی  ساختار  در 
دارد.  عهده  بر  را  بازار  مناقصات  تمامی  دقیق  رصد  وظیفه  که  است  شده  تاسیس  بازار 
مدیریت توسعه بازار از دو بخش دیجیتال مارکتینگ و کارشناسی مناقصات تشکیل شده 
و هر بخش براساس سیاست های تبیین شده مدیران به انجام وظایف می پردازد. در بخش 
کارشناسی مناقصات، نقشه ها به طور کامل مدل شده و فهرست مقدار مصالح مورد نیاز، 
انجام  دقیق  قیمت گذاری  و  استخراج   ... و  رنگ  سطوح  مهره،  و  پیچ  آهن آلات،  مانند 
می شود. اسناد ارزیابی، مدارک مهندسی و فنی در مدیریت توسعه بازار بررسی و نتایج 

نهایی در قالب پیشنهاد قیمت جمع آوری می شود.

شرکت در مناقصه، پذیرش و عقد قرارداد

با  که  است  محصول  تولید  روند  در  تعیین کننده  مرحله ای  تولید،  و  ساخت  نقشه  تهیه 
نرم افزارهای  کمک  به  دیاگرام ها  این  می شود.  آغاز  سازه  تک خطی  دیاگرام های  بررسی 
تخصصی و با بهره گیری از نرم افزارهایی نظیر TEKLA ،BOCAD، AUTOCAD )تهیه 
نقشه های ساخت(، SAP و ETBAS )طراحی سازه(، به نقشه های اجرایی ساخت تبدیل 
می شوند. این نقشه ها به منظور اخذ تأیید نهایی به کارفرما ارسال می شود و پس از اخذ 
تأیید نهایی نقشه های ساخت و تولید این اسناد به واحد مهندسی ساخت، برای برآورد 

مواد اولیه ارسال می شود.

نرم افزارها

نرم افزارها

تهیه نقشه ساخت و تولید و اخذ تأیید

بررسی مناقصات

تهیه مدل
سه بعدی و 

نقشه های
کارگاهی

واحد  در  تولید  و  ساخت  نقشه  تهیه  و  کارفرما  سوی  از  شده  تأیید  نقشه  دریافت  از  بعد 
نظیر:  فاکتورهایی  می شود.  انجام  اولیه  مواد  خرید  و  برآورد  موازی  به صورت  مهندسی، 
مشخصات و خواص مواد، شکل، اندازه و ضخامت قطعه، تلرانس های ابعادی و صافی سطح 
مورد نیاز، نیازمندی های عملکردی قطعه، حجم تولید )کمیت(، سطح اتوماسیون مورد نیاز 
برای پاسخگویی به حجم و آهنگ تولید، هزینه های انفرادی و ترکیبی از جنبه های عملیات 
بخش  این  در  می شود.  محسوب  ساخت  مهندسی  بخش  در  الزام آور  موارد  از  تولیدی 
و کاهش حداکثری دورریز مصالح معطوف می شود.  بودن مصرف  بهینه  به  ویژه ای  توجه 
برنامه ریزی  واحد  کارخانه ای،  هر  در  مستقر  واحدهای  اساسی ترین  از  یکی  شک  بدون 
با دو دیدگاه پروژه ای  این مهم، در شرکت سازور سازه آذرستان،  و کنترل پروژه است که 
و تولیدی به منظور برآورده کردن نیازها و ارتقای سطح خدمت دهی به مشتریان، به دقت 
)تاکتیکی(  ظرفیت سنجی  سطح  دو  در  نیز  تولید  برنامه ریزی  بخش  در  می شود.  انجام 
تمامی  پوشش،  و  تولید  قطعه زنی،  ظرفیت  بررسی  ضمن  )عملیاتی(،  تولید  زمان بندی  و 
فعالیت های لازم بر اساس اولویت نصب قطعات، همچنین منطبق با برنامه زمان بندی پروژه 
 Project Control – و مدیریت منابع صورت می پذیرد. نرم افزار سیستم جامع کنترل پروژه
Integrated System توسط برنامه نویسان حرفه ای به صورت کاملا اختصاصی برای شرکت 
سازور سازه آذرستان طراحی شده است. در این نرم افزار تمامی اطلاعات پروژه از ابتدای عقد 
قرارداد تا انتهای نصب، توسط واحدها در ماژول های مختلف ثبت می شود و ظرفیت تولید 
با توجه به ظرفیت موجود هر کدام از  روزانه، هفتگی، ماهانه و سالانه خطوط تولید ثبت و 

خط ها تقسیم کار انجام می شود.

برنامه ریزی پروژه و مهندسی ساخت

تست های  اینکه  مگر  نمی شود،  تولید  سازور سازه آذرستان  کارخانه  در  محصولی  هیچ 
کیفی،  ارزیاب  کارشناسان  باشد.  شده  انجام  آن  اولیه  مواد  روی  کیفی  کنترل  گوناگون 
پیش از ارسال مواد اولیه و آهن آلات به خطوط تولید، با انجام تست های کیفی غیر مخرب 
براساس  همواره  کیفی،  کنترل  کارشناسان  می سنجند.  را  اولیه  مواد  کیفیت  مخرب،  و 
ابزارآلات  به کارگیری  و  بین المللی  به استانداردهای  اتکا  با  و  پذیرفته شده  معیارهای فنی 
روز دنیا، عملیات کنترل کیفی را پیش از ورود مواد اولیه به خطوط تولید آغاز و تا آخرین 

مرحله، یعنی تحویل محصول پیگیری می کنند.

کنترل کیفی مواد اولیه
پیش از ارسال به خطوط تولید

1-دستگاه های التراسونیک
2-یوک مغناطیسی

3-ترمومترلیزری
4-دما و رطوبت سنج دیجیتال

5-دور سنج
6-دماسنج میله ای دیجیتال

7-زبری سنج دیجیتال
8-ضخامت سنج رنگ دیجیتال

9-فیلم کالیبراسیون
10-تست شره رنگ

11-ضخامت سنج فیلم تر
12-آون آزمایشگاهی

13-مولتی متر کلمپی دیجیتال
14-لوکس متر دیجیتال

15-ولدینگ گیج
16-ترکمتر

17-کولیس دیجیتال

ابزارآلات

کشور سازنده
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1- ETABS
2-  TEKLA Structures
3- AUTOCAD
4-  SAP

1- Pro nest
2-  TEKLA Structures
3- AUTOCAD
4-  Plus 2D

مدلسازینقشهها

ارسالمدلسهبعدی
بهمهندسیساخت
برایبرآوردمصالح

شاملآهنآلات،پیچو
مهره،رنگومیزانپرت

ارسالمجموعهبرآورد
بهواحدبازرگانی
برایاخذقیمت

آنالیزقیمت

تهیهاسنادارزیابیو
پیشنهادقیمت

مهندسی ساخت

کنترل کیفی

مرحله 3مرحله 1

مرحله 4 مرحله 2
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1- برش ریلی 2 نازله
2- برش هوا – گاز دستی

3-  برش ریلی تک فک
4- انواع دستگاه های جوش
5- جرثقیل های دروازه ای و 

نیم دروازه ای و سقفی
6- دستگاه پخ زن اتوماتیک 

7- ابزارآلات عمومی

مرحله 7مرحله 5

آماده سازی لبه ها پیش نیاز مونتاژ اولیه

مونتاژ
اولیه قطعه

در مرحله تسمه سازی و ورق کاری، تسمه ها در کنار یکدیگر قرار می گیرند و عملیات 
پخ زنی روی آنها انجام می شود. در عملیات پخ زنی، باید لبه های مورد نظر پیش از مونتاژ 
 اولیه محصول به صورتی تغییر شکل داده شوند که عملیات جوشکاری اولیه به آسانی 
روی آنها صورت گیرد. عملیات پخ زنی، نقش به سزایی در کیفیت اتصالات قطعه دارد و 
پس از انجام مراحل بالا و اعمال کنترل کیفی روی قطعات ساخته شده، عملیات مونتاژ 

اولیه محصول آغاز می شود. 

1- دستگاه اتوماتیک Hساز
2- انواع میزکار مونتاژ

3- ابزارآلات عمومی
4- انواع دستگاه های جوش

5- انواع فیکسچرها
6- انواع جرثقیل های دروازه ای

       و نیم دروازه ای و سقفی

ماشین آلات

ماشین آلات

کشور سازنده

کشور سازندهکشور سازنده

H ساز و ... فرایند  پس از گذر از مراحل برشکاری و قطعه زنی به وسیله دستگاه های 
مونتاژ اولیه قطعات آغاز می شود. تولید قطعه فلزی به روش های مکانیکی و ماشینی، 
ممکن  فلزی  قطعه  ساخت  در  می آیند.  به شمار  اولیه  مونتاژ کاری  در  بنیادین  بخش  دو 
است بتوان آن را با اتصال چند قطعه بست دار یا با فنونی نظیر جوشکاری، به بهترین 

شیوه مونتاژ کرد. 
قطعه  ساخت  است  ممکن  مونتاژ،  چشمگیر  هزینه های  از  جلوگیری  جهت  همچنین 

فلزی به صورت یک تکه بدون استفاده از عملیات جوشکاری مقرون به صرفه تر  باشد.

مونتاژ به روش های مکانیکی و ماشینی

پس از مونتاژ اولیه قطعات، در این مرحله از تولید، قطعات به یکدیگر متصل می شوند. 
اولیه  جوشکاری  مزایای  از  است.  مونتاژ  روش  یک  قطعات  اولیه  جوشکاری  درواقع 
می توان به امکان تولید قطعات بسیار پیچیده اشاره کرد. استحکام قطعاتی که جوش 
اولیه دارند باعث می شود در روند تولید، سهولت بیشتری به وجود آید و اجرای مراحل 
به  حرارت  اعمال  به دلیل  است  ممکن  اولیه  جوشکاری  از  بعد  امکان پذیر  شود.  بعدی 
قطعات، تغییر شکل رخ دهد که بدین منظور قطعات از داخل دستگاه تاب گیر عبور داده 
شناسنامه دار  قطعات  مرحله،  این  در  می آید.  به دست  استانداردها  تلرانس  و  می شوند 

می شوند و پلاک شناسایی روی آنها نصب می شود.

جوشکاری 
اولیه قطعات

ماشین آلات

ماشین آلات

کشور سازنده

1- ابزارآلات عمومی
2- انواع دستگاه های جوش

3- انواع فیکسچرها
4- انواع جرثقیل های دروازه ای

       و نیم دروازه ای و سقفی
5- دستگاه صاف کن

)Staraightener(      
6- خط اتوماتیک جوش

       زیرپودری

جوشکاری اولیه و تاب گیری محصول

در مرحله پنجم، نقشه های ساخت و تولید را که توسط کارفرما تأیید شده اند به سرپرستان 
دستورالعمل ها  طبق  می دهیم.  ارجاع  کیفی  کنترل  و  پروژه  کنترل  برنامه ریزی،  تولید، 
به  کیفی  کنترل  اعمال  از  پس  را  شده  تهیه  آهن آلات  سرپرستان،  با  هماهنگی  از  پس  و 
به کارگیری  با  سازور سازه آذرستان  در  ما  می کنیم.  ارسال  قطعه زنی  و  برشکاری  قسمت 
 CNC ماشین آلات روز دنیا شامل دستگاه های پیشرفته و تمام اتوماتیک برش سرد و گرم
Cutting ,CNC Plasma و گیوتین، برش استیفنرها و قطعات الحاقی را انجام می دهیم. 
این  برای  و دریل استفاده می شود که  پانچ  از دو روش  برای سوراخ کاری  این بخش،  در 

منظور کارخانه به دستگاه های پانچ و دریل CNC مجهز شده است.

برشکاری، قطعه زنی سوراخ کاری، لبه سازی

1-گیوتین 6 متری
2-گیوتین 3 متری
3-گیوتین 1 متری

4-ماشین برشکاری CNC گاز 
11 نازله

5-ماشین برشکاری CNC پلاسما
6- برش ریلی 2 نازله

7- دریل CNC تک محوره
8- پانچ CNC تک محوره

9-دریل های رادیال

آغاز تولید

مرحله 8 تسمه سازی
و ورق کاری مرحله 6



انجام جوش و مونتاژ تکمیلی

دستگاه های  فرز،  سنگ  انواع  نظیر  مرتبط  ماشین آلات  و  دستگاه ها  قسمت  این  در 
تمیزکاری  از  پس  دارد.  کاربرد   ... و  اسپتر  برداشتن  برای  نیاز  مورد  تیغچه های  گل زن، 
قطعات، کنترل های ابعادی نهایی و تست های غیر مخرب روی تمامی قسمت های قطعه 
تأیید تیم کنترل کیفیت، تحویل نمایندگان نظارت و بازرسان کارفرمایان  از  انجام و پس 
قرار  مخصوصی  گاری های  روی  محصول  قطعات،  تحویل  و  تأیید  اخذ  از  پس  می شود. 

می گیرد و از سالن های تولید خارج می شود.

کمیت و آهنگ تولید لازم در تعیین فرایندهای ساخت قطعات در کارخانه به مثابه سیستم 
جوش  و  مونتاژ  مرحله  در  است.  برخوردار  به سزایی  اهمیت  از  تولید،  اقتصاد  مدیریتی 
المان های  این مرحله،  در  و  بدنه اصلی متصل  به  المان ها  تکمیل کننده  تکمیلی، قطعات 
سازه ای تکمیل می شوند. عمده روش های جوشکاری در این بخش به  صورت دستی است 
و به دقت عمل بسیار بالا و رعایت تقدم و تاخر در عملیات جوشکاری نیاز دارد. با توجه 
به اینکه این بخش عملیاتی آخرین بخش تکمیلی ساخت قطعات محسوب می شود، نیاز 
است تا مراحل کنترل کیفی دقیق روی قطعات تولید شده اعمال شود. در همین راستا انواع 

تست های غیر مخرب )NDT( بر روی قطعات ساخته شده، انجام می شود.

تمیزکاری و تحویل محصول

جوش تکمیلی

رنگ آمیزیتمیزکاری

ماشین آلاتماشین آلات

ماشین آلات

کشور سازندهکشور سازنده

کشور سازنده

1- ابزارآلات عمومی
2- انواع جرثقیل های دروازه ای

       و نیم دروازه ای و سقفی
3- دستگاه های جوش

4- انواع دستگاه های سنگ فرز
5- انواع فرزمگنت

1- انواع کمپرسور های
        تولید هوای فشرده

2- انواع دیگ های سند بلاست
3- دستگاه اتوماتیک

        شات بلاست
4- جرثقیل های سقفی

5- لیفتراک ها

1- ابزارآلات عمومی
2- انواع جرثقیل های دروازه ای

       ونیم دروازه ای و سقفی
3- دستگاه های جوش

4- انواع دستگاه های سنگ فرز
5- انواع تیغچه ها

6- انواع دریل ها
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سند بلاست و شات بلاست دو روش متفاوت برای سایش سطوح، رفع آلودگی، زدودن لکه ها 
و صیقل دادن است. در سندبلاست، سایش سطح با ذرات ماسه  انجام می شود و در شات 
بلاست همین عملیات با استفاده از ساچمه های فلزی از طریق سیستم گریز از مرکز، با فشار 
به سمت سطح قطعه پرتاب می شوند. این روش از متداول ترین و ایده آل ترین روش های تمیز 
کردن سطوح است که یک جریان فشار بالا، مواد ساینده را به سمت سطح مورد نظر هدایت 
می کند و در نتیجه، سطح از هر گونه گرد و غبار، روغن، لکه و آلودگی پاک خواهد شد. در بخش 
آماده سازی سطوح شرکت سازور سازه آذرستان امکان رسیدن به تمامی درجات زبری سطح 

مطابق با استانداردهای بین المللی وجود دارد.

آماده سازی سطوح پیش از رنگ آمیزی

ثمره تولید بعد از اتمام رنگ آمیزی

1- انواع دستگاه های
AIrless رنگ آمیزی       

2- دستگاه های مخلوط کن رنگ
3- جرثقیل های سقفی

4- لیفتراک ها

ماشین آلات

کشور سازنده

خروج محصول
از سالن تولید

از آنجایی که ثمره تولیدات بعد از اتمام این مرحله به صورت عینی قابل مشاهده است، این 
مرحله از مراحل پر اهمیت کار محسوب می شود. رطوبت و دمای محیط سالن رنگ، هنگام اجرای 
عملیات رنگ آمیزی به وسیله دستگاه دماسنج و رطوبت سنج، اندازه گیری می شود. سازه ها بعد 
از رنگ شدن بازرسی می شوند تا به منظور دسترسی به ضخامت مورد نظر، صحت چسبندگی 
رنگ و در نهایت صافی سطح رنگ )Flatness( طبق استانداردهای بین المللی رعایت شود. برای 
تعیین ضخامت فیلم خشک رنگ )DTF( از ضخامت سنج رنگ و برای صحت چسبندگی رنگ 
از روش های Cross-Cut و X-Cut  استفاده می شود، همچنین برای رنگ آمیزی دستگاه های 

Airless به کار می روند.

مرحله 11مرحله 9

مرحله 12 مرحله 10



بسته بندی

به  توجه  با  مرحله  این  در  است.  تولید  روند  در  مرحله  آخرین  واقع  در  محصول  ارسال 
اسامی قطعات و اولویت های اعلام شده از سوی واحد نصب، پکینگ لیست ها تنظیم و با 
توجه به ابعاد و تناژ قطعات، تریلی های مناسب برای ارسال هرچه بهتر محموله ها انتخاب 
می شود. پس از بارگیری کامل و اطمینان از استحکام قرارگیری قطعات و انجام آخرین 
مراحل کنترل کیفی روی محصولات تولید شده، تریلی به سمت باسکول دیجیتال 80 تنی 
مستقر در کارخانه هدایت می شود و بارها باسکول می شوند. باسکول موجود در کارخانه 

سازور سازه آذرستان در بازه های زمانی 3 ماهه، کالیبره می شود.

 بسته بندی و تمهیدات لازم برای انبارش طولانی، با هدف جلوگیری از آسیب به قطعات در 
اثر لرزش های حاصل از حمل و نقل،  ضربه های احتمالی و تمیز ماندن سطوح تا هنگام نصب 
انجام می شود. بدین منظور شرکت سازور سازه آذرستان، بسته بندی تمامی تجهیزات خود 
را به حالت ویژه انجام می دهد. اهم موارد بسته بندی شامل مهار المان های مقاومتی، نصب 
پایه های چوبی موقت، پوشش قطعات در معرض ضربه، نایلون کشی، نصب علائم هشدار 
سطوح   دیدن  آسیب  از  جلوگیری  به منظور  است.   )Packing List( بسته بندی  فهرست  و 
در حین بسته بندی، از چوب ها و الوارهایی با دورپیچ فوم استفاده می شود، همچنین برای 
جلوگیری از آسیب لبه های محصول، بلوک های لاستیکی مقاوم بین قطعات قرار می گیرد و  

در این مرحله به صورت همزمان عملیات ترمیم رنگ )Touch  up( نیز انجام می شود.

ارسال محصول، آخرین مرحله در روند تولید

بسته بندی؛ محافظت از قطعات تولیدی

ماشین آلات

ماشین آلات

کشور سازنده

کشور سازنده

1- باسکول 
2- لیفتراک 

3- انواع جرثقیل ها

1- جرثقیل های سقفی
2- لیفتراک ها

3- ابزارآلات عمومی بسته بندی

در روش جوشکاری قوسی با الکترود روپوش دار، از الکترود فلزی و روپوش غیر فلزی که حاوی 
مواد سرباره ساز است در واقع برای ایجاد قوس، همچنین تغذیه فیلرمتال استفاده می شود. حرارت 
از دور  الکترود شده و به لبه ها متصل می شود و پس  تولید شده سبب ذوب شدن نوک و روپوش 
شدن قوس الکتریک از آن، حوضچه مذابِ، مخلوطی از مواد موجود در روپوش الکترود و مذاب 

حاصل از نوک الکترود و فلزات پایه به دست می آید که در نهایت ناحیه جوش را به وجود می آورد.

در روش MIG/MAG، ناحیه جوش، به وسیله دمیدن گاز محافظ از منبع خارجی تأمین می شود. 
در  سهولت  مناسب،  پذیری  تغییر  قابلیت  بالا،  جوشکاری  سرعت  می توان  روش  این  مزایای  از 
عملکرد و اقتصادی بودن را نام برد. بنا به نظر کارشناسان، بهره وری در این روش حداقل دو برابر 
اتــوماتیک  سیستم های  از  کار  سهولت  برای  می توان  این  بر  علاوه  و  است  دستی  الکترود  روش 
برای  مناسبی  جایگزین  محافظ،  گاز  با  جوشکاری  روش  رو،  این  از  کرد.  استفاده  نیز  رباتیک  و 

روش های سنتی مانند SMAW، در نظر گرفته می شود.

در روش جوشکاری زیرپودری، قوس الکتریکی با پودر فلاکس پوشانده می شود و عملا قوس 
توصیه  میلی متر   6 بالای  ضخامت های  برای  معمولا  روش  این  نیست.  مشاهده  قابل  الکتریکی 
می شود، چرا که نرخ رسوب بالا، باعث کاهش زمان اجرا و هزینه تولید می شود. عملکرد جوش 
و در ادامه پروفیل به وجود آمده جوش از کیفیت بالایی برخوردار است و جوش نهایی چقرمگی و 

فرم پذیری )مقاومت به ضربه( خوبی دارد.

در این روش دو قطعه با یک فاصله مشخص کنار هم قرار می گیرند. عملیات جوشکاری از پایین 
کار،  لبه های قطعه  و  الکترود  نتیجه ذوب  در  ادامه می یابد.  بالا  به سمت  و  اتصال شروع می شود 
اتصال  برای  روش  این  از  می کند.  پر  پاس  یک  در  را  قطعه  دو  بین  اتصال  درز  و  تولید  جوش  فلز 
مقاطع  جوشکاری  امکان  فرایند،  این  می شود.  استفاده  سازی  پخ  به  نیاز  بدون  ضخیم   مقاطع 
غیر قابل دسترسی را که جوشکاری آنها با فرایندهای جوشکاری قوسی معمولی غیر ممکن است یا 

به سختی انجام می شود، فراهم می کند. 

روش جوشکاری قوسی با الکترود روپوش دار
Shielded Metal Arc Welding

روش جوشکاری با گاز محافظ
Gas Metal Arc Welding

روش جوشکاری زیرپودری
Submerge Arc Welding

جوشکاری سرباره الکتریکی
Electro Slag Welding

روش های روش های 
جوشکاریجوشکاری
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تعداد پروژه های انجام شده
پروژهاز سال 1392 تا 1401

+200

تفکیک سهم پروژه های صنعتی
در سبد تولید و نصب از سال 1396

مفتخریـم کـه از زمـان ورود بـه حـوزه پروژه هـای صنعتـی و تجهیزاتـی، بـا سـاخت، تجهیز و 
نصـب قطعـات و ابرسـازه های فلـزی، تـا بـه امروز، مسـیری رو به رشـد در تسـخیر بـازار  هدف 

ایـن صنعـت داشـته ایم و قصـد داریـم این سـهم را در آینـده افزایـش دهیم.

تفکیک تمامی پروژه های انجام شده تا امروز
طبـق نظـر کارشناسـان، ورود بـه پروژه هـای 
صنعتـی یعنـی ورود بـه پیچیدگـی در سـاخت 
محصـولات متنـوع، نصـب و تحویـل آنهـا طبق 
استانداردهای روز دنیا به کارفرمایان گوناگون. 
در  سازور سازه آذرسـتان  شـرکت  ایـن رو  از 
انتظـارات  بـه  پاسـخگویی  بـرای  سـال 1396 
بـه  پـا  صنعـت  حـوزه  در  فعـال  کارفرمایـان 
ایـن عرصـه گذاشـت و تـا امـروز توانسـته در 
گازو پتروشـیمی،  نفـت،  صنایـع  حوزه هـای 
صنایع فـولادی، کارخانه های  صنعتی، صنعت 
خـودرو، تجهیزاتـی و بیمارسـتانی،  پروژه هـای 

متعـدد و موفقـی را بـه سـرانجام برسـاند.
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ماشین آلات
و تجهـیزات

Machinery & 
Equipment

قابلیت  مهندسی  فرایند  کلی،  به طور 
تعمیم  و  فناوری  قوانین  تبدیل 
را  عملیاتی  قواعد  به  آنها  تجربی 
در  را  قواعد  این  سازور سازه آذرستان  شرکت  دارد. 
قالب دستورالعمل، دیاگرام، نمودار و ... به تمامی 
واحدهای تولید ارائه می کند، بنابراین قواعد عملیاتی، 
دستورالعمل هایی هستند که می توان از آنها بهره 
توجه  سازور سازه آذرستان  در  دیگر،  سوی  از  برد. 
بسیار ویژه ای به کاستن از دخالت مستقیم انسان و 
به تبع آن، مکانیزاسیون همه خطوط تولید می شود. 
این مهم در دستیابی هر چه بیشتر به استانداردهای 
HSE و در ادامه کاهش صدمات نیروی انسانی در 
حین کار نقش دارد. برخی ماشین آلات و تجهیزات 

خودکار به شرح زیر است:
1-ماشین آلات خودکار برش CNC؛

2-  ماشین آلات خودکار سوراخ کاری CNC؛
3- ماشین آلات خودکار پخ زنی؛

4- ماشین آلات مونتاژ اتوماتیک؛
5- دستگاه های جوش خودکار؛

6-دستگاه های عیب یابی و رفع خودکار آن.
دانش  از  بهره گیری  با  سازور سازه آذرستان  شرکت 
تجهیزات  و  ماشین آلات  مکانیزاسیون  و  روز  فنی 
فرایند  بهینه سازی  به  تولید  خطوط  در  خودکار 
سنتی  تولیدکنندگان  برخلاف  دارد.  اهتمام  تولید 
به دلیل  سازور سازه آذرستان  شرکت  نیمه سنتی،  و 
استفاده از »روش تولید یکسان و پازلی« به موارد زیر 

دست یافته است:
1-کیفیت در تولید؛

2- دقت در تولید؛
3-کاهش چشم گیر خطاهای حین تولید که ممکن 

است در مرحله نصب مشکلات جدی بیافریند؛
4- انعطاف پذیری بسیار بالای فرایند تولید در زمینه 

تولید انواع سازه های پیچیده فلزی؛
5-تولید پروفیل های سازه ای از ورق سازی و دستیابی 

به کیفیت نزدیک به پروفیل های گرم نورد شده؛
و  ساخت  برای  تولید  خطوط  در  عملیاتی  6-مانور 

تولید قطعات پیچیده در اندازه های بسیار بزرگ؛ 
7- یکنواختی در کمیت تولید ماهانه.

]32[   ماشین آلات و تجهیزات   شرکت سازور سازه آذرستان   ]33[   
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Types of Machine /نوع ماشین آلاتQuantity /تعدادManufacturer /سازندهCountry /کشور

دستگاهپرسضربهای
Mechanical Press M/C

1
شرکتایرانی

Iranian Company

پرسهیدرولیک)50 تن(
Hydraulic Press (50 tons)

1
شرکتایرانی

Iranian Company

پرسهیدرولیک)1200 تن( 
Hydraulic Press (1200 tons)

1
شرکتماشینسازیبیاتلو

Biatlo Machinery Co.

دستگاهتراش)1 متر(
Steel Lathe (1m)

1
شرکتماشینسازیتبریز

Tabriz Machinery Co.
دستگاهتراش)3 متر(
Steel Lathe (3m)

1
شرکتآلمانی

German Company

دیگسندبلاستبههمراهنازل
Sand Blast Pot with Nozzle

7
شرکتشنپاش

Shen Pash Co.

دستگاهشاتبلاست
Shot blast device

1
شرکتریمهر

Ray Mehr Co.

لیفتراک)3 تن(
Fork Lift Truck (3 tons)

4
شرکتکوماتسو

Komatsu Co.

لیفتراک)5 تن(
Fork Lift Truck (5 tons)

1
شرکتکوماتسو

Komatsu Co.

لیفتراک)6 تن(
Fork Lift Truck (6 Tons)

1
شرکتکوماتسو

Komatsu Co.

لیفتراک)11.5 تن(
Fork Lift Truck (11.5 tons)

1
شرکتکوماتسو

Komatsu Co.

لیفتراک)16 تن(
Fork Lift Truck (16 tons)

2
شرکتهایستر
Heister Co.

دستگاهتراشفرزصنعتی
Industrial Steel Lathe

2
شرکتآلمانی

German Company

سنگفرزصنعتی)2800 وات(
Industrial Grinding Stone (2800 watts)

150
شرکتبوش،شرکتماکیتا

Bosch, Makita Co.

مینیفرزصنعتی
Industrial Mini Milling Machine

120
شرکتتوسن

Tucson Co.

فرزانگشتی
Finger mill

30
شرکتتوسن

Tucson Co.

پرس

تراش

بلاست

فرز

Press

Turning

Blast

لیفتراک
Forklift

Milling

Machine / ماشین آلات

Types of Machine /نوع ماشین آلاتQuantity/تعدادManufacturer /سازندهCountry /کشور

گیوتین6متری
6 Meter Guillotine

1
شرکتعبدی-صحت
Abdi-Sehat Co.

گیوتین3متری
3 Meter Guillotine

1
شرکتعبدی-صحت
Abdi-Sehat Co.

گیوتین1متری
1 Meter Guillotine

1
شرکتعبدی-صحت
Abdi-Sehat Co.

ماشینبرشکاریCNCگاز)10 نازله(
CNC Gas Cutting Machine (10 nozzles)

2
شرکتکوتک

Kotec Co.Ltd

ماشینبرشکاریCNCپلاسما
CNC Plasma Cutting Machine

1
شرکتکوتک

Kotec Co.Ltd

دستگاهبرشراستهبر)11 نازله(
Cutting Straight Device (11 nozzles)

1
شرکتکارا

Kara Co.

برشریلی)2 نازله(
Rail Cutter (2 nozzles)

13
شرکتگام،شرکتکارا

Kara Co., Gam Co

برشهوا–گازدستی
Air-hand Gas Cutting

20
شرکتبوتان

Bootan Co.

برشهوا-گاززنجیردارلوله
Air-gas Chained Pipe Cutter

10
شرکتگامالکتریک

Gam Electric Co.

برشذوزنقهایتیرآهن
Web Forming Device

1
ماشینسازیمبتکر

Mobtaker machinery

برشریلیتکفک
Single Jaw Rail Cutter

4
شرکتجوشا

Joosha Co.

ماشینمونتاژتیرورق)H ساز(
B-H Fabrication Assembly Machine

4
شرکتکوتک

Kotec Co.Ltd

ماشینصافکنومستقیمسازتیرورق
B-H Straightening Machine

3
شرکتکوتک

Kotec Co.Ltd

دستگاهپخزنلبهورقها
Plate Beveling M/C

2
شرکتکوتک

Kotec Co.Ltd

دستگاهپخزنورق
Plate Beveling M/C

1
شرکتپروموتک

Promotek Co.

دستگاهحکاکیوشمارهکوب
Engraving Machine

2
شرکتایرانی

Iranian Company

دستگاهرولینگرزوه
Thread Rolling Machine

1
شرکتایرانی

Iranian Company

دستگاهرولفرمینگ
Roll Forming Machine

2
شرکتایرانی

Iranian Company

دستگاهگردانندهتماماتوماتیکتیروستون
Rotator Machine

4
شرکتایرانی

Iranian Company

دستگاهگردانندهتماماتوماتیکمخزن80تنی
Rotator Machine

2
شرکتایرانی

Iranian Company

دستگاهگردانندهتماماتوماتیکمخزن20تنی
Rotator Machine

2
شرکتایرانی

Iranian Company

برُشِ
Cutting

Assembling

مونتاژ
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Types of Machine /نوع ماشین آلاتQuantity/تعدادManufacturer /سازندهCountry /کشور

ماشینارهنواری)1000 تن(
Band Sawing M/C (1000 Ton)

2
شرکتکوتک

Kotec Co.Ltd

دستگاهارهلنگتمامهیدرولیک
Full Hydraulic Crank Saw Machine

1
شرکتماشینسازیخیری

Kheiry Machinery Co

دستگاهارهصابونی
Soap Saw Machine

1
شرکتایرانی

Iranian Company

دستگاهارهآتشی
Fire Saw Machine

4
شرکتایرانی

Iranian Company

ماشینارهنواری)7000 تن(
Band Sawing M/C (7000 Ton)

1
شرکتکوتک

Kotec Co.Ltd

ماشینارهنواری)1300 تن(
Band Sawing M/C (1300 Ton)

1
ماشینسازیخداوردیان

Khodaverdian Machinery

CNCدستگاهپانچ
CNC Punching Machine

2
شرکتکوتک

Kotec Co.Ltd

CNCدستگاهدریلتکمحوره
CNC Single Axis Drill Machine

3
شرکتکوتک

Kotec Co.Ltd

ماشینپانچ5کاره
5 -Function Punching Machine

2
شرکتشاهینلر

Shahinler Co.

ماشینسوراخکاری3محوره
3 axis Drilling Machine

1
شرکتکوتک

Kotec Co.Ltd

دریلمگنتبامتهکونیک
Magnetic Drill with Conical Drill

6
شرکتبوش

Bosch Co.

دریلمگنتفرزگردبر
Round Milling Magnet Drill

15
شرکتبوش

Bosch Co.

دریلرادیال)بازوی 1.6 متر(
Radial Drill (arm 1.6 meters)

14
شرکتزدجی

ZG CO.

دریلستونی
Column Drill

2
شرکتماشینسازیتبریز

Tabriz Machinery Co.

دستگاهتیزکنندهمته
Drill Sharpener

2
شرکتکوتک

Kotec Co.Ltd

دستگاهتیزکنندهمته
Drill Sharpener

1
شرکتداءهونگ
Da Hong Co.

دستگاهالکترواسلگ
Electroslag Machine

2
شرکتپرشینجوش

Persian Josh Co.

دستگاهجوشزیرپودری
Submerged Arc Welding Machine

6
شرکتداءهونگ
Da Hong Co.

دستگاهجوشزیرپودری
Submerged Arc Welding Machine

18
شرکتگامالکتریک

Gam Electric Co.

دستگاهجوشیکسوکننده)3 فاز(
Rectifier Welding Machine (3 phases)

80
شرکتگامالکتریک

Gam Electric Co.

دستگاهجوشیکسوکننده)تک فاز-پرتابل(
Rectifier Welding Machine

(Single phase-portable)
10

شرکتگامالکتریک
Gam Electric Co.

دستگاهجوشCO2)میگ(
CO2 Welding Machine (MIG)110

شرکتگامالکتریک
Gam Electric Co.

دستگاهگرمکنالکترود)1000 کیلوگرم(
Electrode Heater Machine (1000 kg)

1
شرکتداءهونگ
Da Hong Co.

جکجوشکاری
Welding Jig2

شرکتکوتک
Kotec Co.Ltd

گرمکنالکترودانفرادی
Single Electrode Heater10

شرکتگامالکتریک
Gam Electric Co.

دستگاهمکندهپودرزیرپودری
Submerged arc welding powder 

suction device
4

شرکتداءهونگ
Da Hong Co.

Saw

Drilling

Welding

ارَهِ

سوراخ کاری

جوش

باسکولدیجیتال)80 تنی – 81 متری(
Digital Scale

1
شرکتتوزینالکتریک
Tuzin Electric Co.

سواریتویوتا
Toyota

1
تویوتا

Toyota Co.

سواریالنترا
Hyundai

1
هیوندایی

Hyundai Co.

سواریال90
Renault

4
رنو

Renault Co.

وانتمزدا
Mazda Pickup Truck

1
بهمنموتور

Bahman Motor Co.

باسکول

خودرو

Types of Machine /نوع ماشین آلاتQuantity/تعدادManufacturer /سازندهCountry /کشور

جرثقیلسقفی)20 تن(
Overhead Crane (20 tons)

3
شرکتتلفر

Telfer Co.

جرثقیلسقفی)10 تن(
Overhead Crane (10 tons)

17
شرکتتلفر

Telfer Co.

جرثقیلسقفی)5 تن(
Overhead Crane (5 tons)

3
شرکتتلفر

Telfer Co.

جرثقیلبازویی)3 تن(
Arm Crane (3 tons)

5
شرکتاشتال
Stahl Co.

جرثقیلنیمدروازهای)5 تن(
Gantry Crane (5 tons)

2
شرکتدماگ

Demag Co.

جرثقیلنیمدروازهایکارگاهی)3 تن(
Gantry Crane (3 tons)

11
شرکتدماگ

Demag Co.

جرثقیلدروازهای)20 تن(
Gantry Crane (20 tons)

2
شرکتتوران

Turan Co.

مگنتجرثقیل)10 تن(
Crane Magnet (10 tons)

18
شرکتدماگ

Demag Co.

جرثقیلمگنت)1 تن(
Crane Magnet (1 tons)

2
شرکتایرانی

Iranian Company

جرثقیلمگنت)600 کیلوگرم(
Crane Magnet (600 kg)

1
شرکتعرب
Arab Co.

جرثقیلورقگیرعمودی)2 تن(
Crane Sheet (2 tons)

2
شرکتعرب
Arab Co.

ورقگیرعمودی)1 تن(
Crane Sheet (1 tons)

2
شرکتعرب
Arab Co.

تیفورسیمبکسلی)10 تن(
Tifor tow wire

1
شرکتبرادران

Brothers Co.

نوارنقاله
Conveyor belt

20
شرکتکوتک

Kotec Co.Ltd

جرثقیل

Truck Scale

Crane

Automobile

Crane / جرثقیل



   شرکت سازور سازه آذرستان   ]39[   ]38[   ماشین آلات و تجهیزات

کمپرسورپیستونی750لیتری3فاز
750 liter 3 phase piston compressor

1
شرکتکمسان

Comsan Co.

کمپرسورپیستونی250لیتری
250 liter piston compressor

2
شرکتکمسان

Comsan Co.

)CST-GH250(کمپرسورهواصنعتی
Industrial air compressor (CST-GH250)

1
شرکتولوو

Volvo Co.

)CFM 1200(کمپرسورهوا
1200 CFM air compressor

2
شرکتاینگرسلرند

Ingersoll Rand Co.

)CFM 900(کمپرسورهوا
Air compressor 900 CFM

2
شرکتاینگرسلرند

Ingersoll Rand Co.

)CST-GH132(کمپرسورهواصنعتی
Industrial air compressor (CST-GH 132)

2
شرکتماشینسازیتبریز

Machine Sazi Tabriz Co.

تلهآبگیریکمتری
Water Trap (1m)

1
شرکتکمسان

Comsan Co.

درایرجذبییکمتری8بار
Absorption dryer one meter 8 Bar

1
شرکتکمسان

Comsan Co.

میکروفیلتر8بار
8 bar microfilter

2
شرکتکمسان

Comsan Co.

مخازن

هوای فشرده

تست و کنترل
 Tanks

Compressor

Test & Control

Types of Machine /نوع ماشین آلاتQuantity/تعدادManufacturer /سازندهCountry /کشور

مخزناکسیژن)30 تن(
Oxygen tank (30 tons)

1
شرکتایرانی

Iranian Company

مخزناکسیژن)12 تن(
Oxygen tank (12 tons)

1
شرکتاروپایی

European company

مخزناکسیژن)6 تن(
Oxygen tank (6 tons)

1
شرکتایرانی

Iranian Company

مخزنCO2)12 تن(
CO2 tank (12 tons)

1
شرکتاروپایی

European company

مخزنCO2)12 و 6 تن(
CO2 tank (12&6 tons)

2
شرکتاروپایی

European company

مخزنآرگون)15 تن(
Argon tank (12 tons)

1
شرکتاروپایی

European company

کپسولهوا
Air Capsule

71 cylinders
شرکتایرانی

Iranian Company

CO2کپسول
CO2 Capsule

29 cylinders
شرکتایرانی

Iranian Company

تانک16بار
Tank 16 bar

1
شرکتایرلیکویید

Air Liquide Co.

Types of Machine /نوع ماشین آلاتQuantity/تعدادManufacturer /سازندهCountry /کشور

D10+دستگاهالتراسونیک
Digital Ultrasonic flaw detector

1
شرکتسوناتست

SONATEST Co.

DO1000دستگاهالتراسونیک
Digital Ultrasonic flaw detector

1
شرکتاستارمن

STARMAN Co.

V1-بلوککالیبراسیونتستالتراسونیک
V1 Calibration Block

3
شرکتتیبیایی

TBE Co.

V2-بلوککالیبراسیونتستالتراسونیک
V2 Calibration Block

1
شرکتتیبیایی

TBE Co.

ASMEبلوککالیبراسیونتستالتراسونیک
ASME Calibration Block

1
شرکتایاسامایی

ASME Co.

یوکمغناطیسی
Magnetic yoke

1
شرکتهندیمگان

HANDY MAGAN Co.

ترمومترلیزری
Thermometer laser gun

1
شرکتلوترون

LUTRON Co.

دماورطوبتسنجدیجیتال
Thermometer humidity gauge

1
شرکتتنمارس

TENMARS Co.

دورسنج
Digital Tachometer

1
شرکتجیپیاس

GPS Co.

دماسنجمیلهایدیجیتال
Digital Thermometer With Thermistor Probe

1
شرکتالکومتر

Elcometer Co.

زبریسنجدیجیتال
Roughness gauge

1
شرکتتیکیوسی

TQC Co.

ضخامتسنجرنگدیجیتال
Digital Dry Film Thickness Gauges

2
شرکتالکومتر

Elcometer Co.

فیلمکالیبراسیونضخامتسنجرنگ
Calibration Shims for Paint Thickness Gauges

10
شرکتالکومتر

Elcometer Co.

تستشرهرنگ
Sagging tester Gauges

1
شرکتالکومتر

Elcometer Co.

ضخامتسنجفیلمتر
Wet Film Thickness Gauges

1
شرکتتیکیوسی

TQC Co.

آونآزمایشگاهی
Laboratory oven

1
شرکتممرت

MEMMERT Co.

مولتیمترکلمپیدیجیتال
Digital clamp multimeter

1
شرکتهیااوکی

HIOKI Co.

لوکسمتردیجیتال
Digital luxury meter

1
شرکتتنمارس

TENMARS Co.

ولدینگگیج
Welding inspection Gauges

5
شرکتتیدابلیوآی

TWI Co.

ترکمتر
Torqometer

5
شرکتتاپتول

TOPTUL Co.

کولیسدیجیتال
Digital Caliper

5
شرکتمیتوتویو

MITUTUYO Co.

Tanks / مخازنTest & Control / تست و کنترل

رنگ آمیزی
Painting

دستگاهایرلس
Airless Device

7
شرکتگراکو

Graco Co.

دستگاهایرلس
Airless Device

4
شرکتواگنر

Wagner Co.



Hot CNC Cutting Machine, KTG-320
ماشین راسته بر تمام اتوماتیک CNC 11 نازله
 - Up and down movement ability of torches separately and 

jointly

 - Automatic Ignition System

 -Beveling ability

 - Water cooling system

 - CNC Sentrol 300 Control System

 - Cutting Thickness Limits, 100-6 mm

 - Cutting Speed 1000-100 mm/min

 - Machine movement speed, 12000-18000 mm/min

 - Transverse cutting up to 3200 mm

 - Longitudinal cutting up to 16000 mm

 - Machine Rail Width, 4050 mm

 - Machine Width, 5030 mm

 - Machine Height, 2400 mm

Hot CNC Cutting Machine, KTG-420 
ماشین راسته بر تمام اتوماتیک CNC 10 نازله
-Up & down movement ability of torches separately and jointly

- Automatic Ignition System

- Beveling ability

- Water cooling system

- CNC Sentrol 300 Control System

- Cutting Thickness Limits, 6-100 mm

- Cutting Speed 100-1000 mm/min

- Machine movement speed, 12000-18000 mm/min

- Transve

- Longitudinal cutting up to 18000 mm

- Machine Rail Width, 5050 mm

 - Machine Width, 6030 mm 

- Machine Height, 2400 mm

CNC Punch Machine, KTPK-100 Model
CNC ماشین پانچ تمام اتوماتیک
- Together with hydraulic clamp

- Power pressure, 100 Tons

- Plate working dimensions limits, 100*100*6 mm up to 

500*1000*25 mm

- Maximum drilling capacity 25 mm, thickness with diameter 

of 32 mm

Cold Plate Beveling Machine
ماشین اتوماتیک لبه زن
- Cutting speed, 330 mm/min

- Cutter rotating speed, 300 RPM

- Longitudinal limits, more than 200 mm

- Transverse limits, more than 150 mm

- Thickness limits, 4-40 mm

- Beveling thickness limits up to 17 mm

- Ability of Beveling with 30, 35, 45, 60 angles

CNC Single-Axis Drilling Machine, PSD-4015

CNC ماشین دریل تک محوره تمام اتوماتیک
 - High Speed Drilling makes the user able to increase produc-

tion speed

 - Maximum dimensional capacity, 1400*1500 mm

 - Maximum drilling diameter, 32 mm

CNC PLASMA Cutting Machine, KTP-320
CNC ماشین برش پلاسما تمام اتوماتیک
- Increasing production because of high cutting speed and no 

need for preheating 

- Less thermal deformation in proportion with gas cutting 

- Ability of cutting steels and non-iron steels such as aluminum, 

copper, and anti-rust steel

 - Precision cutting 

-Sentrol 300 Control System

 - Machine movement speed, 12000-18000 mm/min 

- Transverse cutting up to 3200 mm

 - Machine Rail Width, 4050 mm 

- Machine Width, 5030 mm

H Beam Straighten Machine, KTS-6080
ماشین H صاف کن
 This machine has been designed to straighten the wings 

fallen because of post-welding contraction and H wing is 

straightened using horizontal and vertical distortion 

 hydraulic jacks.

This machine with 8 m/min function causes that production 

output is increased.

 - Wing width limits, 150-800 mm

 - Wing thickness limits, 10-70 mm

 - Body width limits more than 200 mm

 - Body thickness limits, 6-50 mm

 - Straitening speed, 8 m/min

 H Beam Assembling Machine, KTA-7010
ماشین H ساز
Vertical method in H beam assembling: whereas the relevant 

part is located in H vertical form and then is welded, high 

safety of H beam assembling with spot welding is 

guaranteed. 

Ability of making wide H: this equipment may assemble and 

weld H beams in different sizes including normal sizes up to 

H beams in different sizes and forms.

 High speed of assembling H beams: we needs only less than 

30 minutes for making an H beam in a length of 10 m

- Wing width limits, 200-1000 mm

- Body width limits, 200-2500 mm

مشخصات فنی برخی از دستگاه های خاص

   شرکت سازور سازه آذرستان   ]41[   ]40[     ماشین آلات و تجهیزات



اقتصاد  در  برجسته ای  نقش  ایران  طبیعی  منابع  مهم ترین  از  یکی  به عنوان  نفت  شک،  بدون 
اقتصاد  حوزه  در  طرح ریزی شده  مبانی  با  هم راستا  سازور سازه آذرستان  می کند.  ایفا  کشورمان 
مقاومتی و با توجه به اهمیت غیر قابل انکار این صنعت مادر در توسعه دیگر صنایع، پا به این عرصه 
گذاشت. ما با ساخت و بهره برداری از چند سایت مهم صنعتی مانند سازه های فلزی واحد آمونیاک 
پالایشگاه  پروژه  ماهشهر،   – فارس  خلیج  بلند  بید  گاز  پالایش  طرح  کرمانشاه،  پتروشیمی  صنایع 
گاز بیدبلند خلیج فارس-بهبهان، سازه های فلزی )واحد یوتیلیتی و آفسایت( پروژه احداث طرح 
الفین پتروشیمی گچساران و ... توانستیم اعتماد کارفرمایان GC کشور را جلب کنیم و پروژه هایی 

راهبردی را در این صنعت به سرانجام برسانیم.

شرکت  برای  پرچالش  البته  و  جذاب  حوزه های  دیگر  از  صنعتی  تجهیزات  ساخت 
سازور سازه آذرستان است. ما با تمرکز بر طراحی و ساخت قطعات و تجهیزات کلیدی و پراهمیت 
پروژه های صنعتی کشور، تاکنون توانسته ایم ساخت، حمل و نصب تجهیزاتی نظیر تأمین مخازن 
آب  طرح  شنی  فیلتر  مخازن  قشم،  پاسارگاد  نیروگاه  یوتیلیتی  واحد  احداث  پروژه  فشار  تحت 

شیرین کن صدهزار متر مکعبی بندرعباس و ... را به سرانجام برسانیم. 

از اهمیت صنعت فولاد همین بس که انقلاب صنعتی نیمه قرن هجدهم میلادی با این صنعت شکل 
گرفت و فولاد پس از نفت خام دومین ماده پر مصرف در کشورهای مختلف جهان است. جمهوری 
اسلامی ایران با تولید حدود 32 میلیون تن فولاد در سال 2019 و با جهش 4 رتبه ای نسبت به سال 
2016 در رتبه دهم دنیا قرار گرفت. تولید فولاد ایران در سال های گذشته همواره روند افزایشی داشته 
با انجام پروژه هایی  و نسبت به 10 سال گذشته نیز حدود 3 برابر شده است. سازور سازه آذرستان 
نظیر اسکلت فلزی سوله های کارخانه ذوب و ریخته گری مجتمع تولیدی فولاد سپید فراب کویر، سازه 
فلزی ماشین استراکچر و Running Rail مربوط به پروژه احداث کارخانه گندله سازی خرامه، پروژه 
توسعه و ارتقای کیفیت خطوط 7،6،5 کنسانتره سنگ آهن گل گهر و ... توانسته در ساخت و نصب 

تجهیزات کلیدی این صنعت مهم گام های موفقی بردارد.

که  است  سازور سازه آذرستان  شرکت  کاری  زمینه  های  از  دیگر  یکی  بیمارستان،  ساخت  پروژه های 
گسترش  و  شهرها  توسعه  برساند.  سرانجام  به  را  موفقی  پروژه های  حوزه  این  در  توانسته  تاکنون 
ساخت وسازها در عرصه شهری به ساخت و توسعه مراکز بهداشت و درمانی گره خورده است. سازه های 
بیمارستانی، سازه هایی پیچیده هستند که برای ساخت آنها باید از استانداردهای بالای طراحی و ساخت 
بهره  برد. این استانداردها در هر شهر و منطقه ای، بر اساس مواردی مثل آب وهوا، وضعیت فرهنگی 
مردم، موقعیت جغرافیایی منطقه، اقتصاد و ... تعریف می شود. استانداردهای تعیین شده به عنوان 
ضوابط و معیارهای اصلی، همواره در تمامی مراحل تولید مورد توجه مدیران سازور سازه آذرستان قرار 
دارد. برخی از پروژه های انجام شده عبارت اند از: بیمارستان خاتم قم، بخش فوقانی بیمارستان سلامت 

برکت، طرح توسعه بیمارستان کسری، بیمارستان خیریه تات و ...

بازار  توسعه  راهبرد  براساس  که  است  محورهایی  از  دیگر  یکی  صنعتی  کارخانه های  ساخت 
سازور سازه آذرستان همواره مورد توجه مدیران ارشد مجموعه قرار دارد. ما تا به حال توانسته ایم با 
احداث عملیاتی کارخانه های صنعتی رضایت کارفرمایان متعددی را در سراسر کشور جلب کنیم. 

برخی از این پروژه ها به شرح زیر است:
سازه فلزی مربوط به یک باب سالن توسعه سایت 2 صنایع ایران به مساحت 12700 متر مربع، 
سازه فلزی مربوط به یک باب سوله شاسی ساز به مساحت 6400 متر مربع شرکت بهمن دیزل، 
 Test Rig ساخت سالن به مساحت 20 هزار متر مربع شرکت بهمن موتور، سازه فلزی سالن مونتاژ و

مربوط به پروژه مجتمع صنعتی شمس آباد، شرکت توربو کمپرسور نفت و ... 

ساخت، تولید و نصب سازه های فلزی ساختمان های بلندمرتبه، از دیگر زمینه های فعالیت شرکت 
سازور سازه آذرستان بوده که از ابتدای تاسیس تاکنون توانسته است پروژه های موفقی را در سراسر 
اقدام    کارخانه ای مدرن  تاسیس  به  برساند. شرکت سازور سازه آذرستان  نسبت  به سرانجام  کشور 
با به کارگیری متخصصان خبره و تجهیز به روزترین ماشین آلات و تجهیزات در عرصه  و رفته رفته 
صنعت کشور شروع به کار کرد. توانایی تغییر و تطبیق خطوط تولید کارخانه بر حسب نیاز پروژه های 
گوناگون، یکی دیگر از توانمندی های بالقوه ما در عرصه تولید کشور به شمار می رود. برخی از خطوط 
تولید کارخانه با توجه به حجم و پیچیدگی سازه های گوناگون، به زمینه های مشخص کاری اختصاص 
یافته است. در خصوص پروژه های ساختمانی نیز نسبت به شاخص های متنوع ساخت اسکلت فلزی، 

خطوط مشخصی به این زمینه اختصاص دارد.

صنایع نفت، گاز و پتروشیمی
Oil, Gas and Petrochemical Industries

پروژه های ساخت تجهیزات صنعتی
Industrial Equipment Fabrication Projects

پروژه های صنایع فولادی و معدنی
Mining and Steel Plants Projects

پروژه های بیمارستانی
Hospital Projects

پروژه های احداث کارخانه های صنعتی
Industrial Factories Projects

پروژه های ساختمانی
Building Projects

] مخازن فیلتر شنی جهت طرح آب شیرین کن  بندرعباس [] سازه های فلزی واحد آمونیاک صنایع پتروشیمی کرمانشاه [

] ساخت مخازن تحت فشار واحد یوتیلیتی نیروگاه پاسارگاد قشم [

]  اسکلت فلزی کارخانه ذوب  مجتمع تولیدی فولاد سپید فراب کویر [

] سالن  طرح توسعه جنوبی شرکت صنایع تولیدی کروز[

معرفی 
پروژه ها

] اسکلت فلزی پروژه هتل بین المللی ملل [

] اسکلت فلزی سازه بلوک C بیمارستان خاتم قم [

 شرکت سازور سازه آذرستان   ]43[   ]42[   معرفی پروژه ها



 شرکت سازور سازه آذرستان   ]45[   ]44[   معرفی پروژه ها

سازه های فلزی طرح پالایش 
گاز بید بلند خلیج فارس

کارفرما: شرکت پالایش گاز 
بیدبلند خلیج فارس

تن

 Client: Persian Gulf
 Bidboland Gas Refining
Company

Steel structures
of the Persian Gulf 
Bidboland Gas 
Refining Project

Ton15000

15000

صنایع نفت، گاز و پتروشیمی

SCAN ME !

Oil, Gas and Petrochemical Industries



سازه های فلزی واحد آمونیاک
صنایع پتروشیمی کرمانشاه

کارفرما: صنایع پتروشیمی 
کرمانشاه

تن

 Client: Kermanshah
Petrochemical Industries

Steel structures of 
the 2nd ammonia
unit of Kermanshah
Petrochemical
Industries

Ton6000

6000

   شرکت سازور سازه آذرستان   ]47[   ]46[   معرفی پروژه ها

SCAN ME !

Oil, Gas and Petrochemical Industriesصنایع نفت، گاز و پتروشیمی



سازه های فلزی سوله های 
کارخانه ذوب و ریخته گری 

مجتمع تولیدی فولاد 
سپید فراب کویر

کارفرما: شرکت مجتمع 
تولیدی فولاد سپید 

فراب کویر

تن

Client: kavir Steel 
Complex Co.

Steel Structure For 
Melt Shop Of Kavir 
Steel Complex

Ton12000

12000

   شرکت سازور سازه آذرستان   ]49[   ]48[   معرفی پروژه ها

SCAN ME !

Mining and Steel Plants Projectsپروژه های صنایع فولادی و معدنی



سازه فلزی
سالن اصلی پروژه

معدن سنگ آهن سنگان

کارفرما: شرکت مانا

تن

Client: Mana Co.

The Steel Structure 
of Main Shop in 
Sangan Mining And 
Steel Plant

Ton4000

4000

   شرکت سازور سازه آذرستان   ]51[   ]50[   معرفی پروژه ها

SCAN ME !

Mining and Steel Plants Projectsپروژه های صنایع فولادی و معدنی



Industrial Factories Projects پروژه های احداث کارخانه های صنعتی

سازه سالن های جنوبی 
سایت شماره 3

شرکت کروز

کارفرما: شرکت صنایع 
تولیدی کروز

تن

Client: Crouse Co.

Construction of the 
industrial hall of 
Crouse Company

Ton11000

11000

   شرکت سازور سازه آذرستان   ]53[   ]52[   معرفی پروژه ها

SCAN ME !



ساخت سالن پرس شاپ 
شرکت بهمن موتور

کارفرما: شرکت بهمن موتور

تن

Client: Bahman 
Motor Co.

Construction of 
the Press shop 
Industrial Hall of 
Bahman Motor

Ton4000

4000

   شرکت سازور سازه آذرستان   ]55[   ]54[   معرفی پروژه ها

SCAN ME !

Industrial Factories Projects پروژه های احداث کارخانه های صنعتی



The steel structure 
of Laleh Depot
Industrial Halls 
(Tabriz Metro)

پروژه سازه فلزی 
سالن های صنعتی

دپوی لاله (مترو تبریز)

کارفرما:
شرکت عمران آذرستان

تن

Client:
Omran Azarestan Co.

Ton4000

4000

   شرکت سازور سازه آذرستان   ]57[   ]56[   معرفی پروژه ها

SCAN ME !

Industrial Factories Projects پروژه های احداث کارخانه های صنعتی



   شرکت سازور سازه آذرستان   ]59[   ]58[   معرفی پروژه ها

SCAN ME !

اسکلت سالن پرس شاپ2 
شرکت طراحی و ساخت 

قطعات صنایع ایران

کارفرما: شرکت طراحی و 
ساخت قطعات صنایع ایران

تن

Client: Sanaye Iran Co.

Steel Structure Hall 
of Press Shop-2
for Sanaye Iran Co.

Ton3000

3000

Industrial Factories Projects پروژه های احداث کارخانه های صنعتی



Industrial Equipment Fabrication Projects

دستگاه فیلتر شنی

Client: Tana Energy 
International Co.

Ton

Sand filter

700
14

 14

پروژه ساخت
فیلترهای شنی پروژه 

آب شیرین کن بندرعباس

کارفرما: شرکت تانا انرژی

تن

Sand filter construction 
project of Bandar 
Abbas water 
desalination project

700

پروژه های ساخت تجهیزات صنعتی

   شرکت سازور سازه آذرستان   ]61[   ]60[   معرفی پروژه ها

SCAN ME !



700

700

داکت های پروژه
واحد احیای مستقیم

آهن اسفنجی تربت حیدریه

کارفرما: شرکت مهندسی 
فکور صنعت تهران

تن

 Client: Fakoor Sanat
Tehran Company

Ducting For Direct 
Reduction Plant In 
Torbat heydarieh

Ton

   شرکت سازور سازه آذرستان   ]63[   ]62[   معرفی پروژه ها

SCAN ME !

Industrial Equipment Fabrication Projects پروژه های ساخت تجهیزات صنعتی



Hospital Projectsپروژه های بیمارستانی

   شرکت سازور سازه آذرستان   ]65[   ]64[   معرفی پروژه ها

اسکلت سازه فلزی
بیمارستان سلامت برکت

کارفرما: شرکت تابان شهر

تن

Client: Taban Shahr Co.

Steel Structure Of 
Salamat Barakat 
Hospital

Ton15000

15000

SCAN ME !



   شرکت سازور سازه آذرستان   ]67[   ]66[   معرفی پروژه ها

 C اسکلت فلزی سازه بلوک
بیمارستان خاتم قم

تن

Steel Structure
Of Khatam Qom 
Hospital

Ton4000

4000

SCAN ME !

کارفرما:
شرکت عمران آذرستان

Client:
Omran Azarestan Co.

Hospital Projectsپروژه های بیمارستانی



پروژه های ساختمانی

پروژه ساخت سازه های
فلزی پروژه هتل ملل

کارفرما: گروه هتل های ملل

تن

Client: Melal Hotel 
Group

Steel Structures
Melal Hotel
Project

Ton16000

16000

   شرکت سازور سازه آذرستان   ]69[   ]68[   معرفی پروژه ها

SCAN ME !

Building Projects



سازه فلزی ساختمان مرکزی 
خدمات انفورماتیک

کارفرما: شرکت عمران آذرستان

تن

Client:
Omran Azarestan Co.

The Steel structure 
of the central build-
ing of Informatics 
services

Ton3500

3500

   شرکت سازور سازه آذرستان   ]71[   ]70[   معرفی پروژه ها

SCAN ME !

Building Projectsپروژه های ساختمانی



کـه  می دانـد  به خوبـی  آذرسـتان  سـازه  سـازور 
دوجانبـه  مزایایـی  اجتماعـی،  مسـئولیت پذیری 
منسـجم تری  اخلاقـی  رویـه  هـم  دارد؛  همـراه  بـه 
بیرونـی - جامعـه  در سـازمان جـاری می کنـد، هـم ذی نفعـان 
بهره منـد  رویکـرد  ایـن  بی شـمار  مواهـب  از   - محیط زیسـت  و 
می شـوند. مـا منشـوری چندوجهی بـرای ایفای مسـئولیت های 
اجتماعـی تدویـن کرده ایـم و بـر ایـن اسـاس برمبنـای گسـتره 
فعالیت هـا در سراسـر میهـن عزیزمـان بـه نسـبت نیازهـای آن 
منطقـه، اهـداف فرهنگـی و کمک رسـانی بـه نقـاط محـروم را در 
دسـتور کار قـرار داده ایـم. معتقدیم توسـعه پایـدار تنها بـا دو بال 
فرهنـگ و اقتصاد ممکـن خواهد بود و با این رویکـرد اقدام هایی 

را تـا امـروز انجـام داده ایـم کـه در ادامـه می خوانیـد.

مـاه
 را به خانه بیار!

 حمایت از موسسه پژوهشی تاریخ ادبیات کودکان

 حمایت از بنیاد کودک

 کانکس های اهدایی به آموزش و پرورش جیرفت

 راه اندازی موزه کودکی ایرانک

 کمک های نقدی و غیر نقدی به مناطق زلزله زده کرمانشاه، آذربایجان شرقی، اردبیل و ...

 احداث ساختمان سی تی اسکن بیمارستان شهید ستاری قرچک

 نشر منظومه حیدر بابا استاد شهریار به همراه ترجمه فارسی سلیس

 حمایت از اشتغال، کارآفرینی و افزایش سطح علمی متخصصان جوان کشور

 برگزاری دو دوره سمپوزیوم »با من بخوان« و اعطای جایزه جبار باغچه بان

 احداث مدرسه خیریه در استان بوشهر

 تاسیس کتابخانه کودک و نوجوان صدر الواعظین

]72[   مسئولیت اجتماعی   شرکت سازور سازه آذرستان   ]73[   



Social R
esponsibility

   شرکت سازور سازه آذرستان   ]75[   ]74[   مسئولیت اجتماعی

احداث دبیرستان خیریه احداث دبیرستان خیریه 1212 کلاسه دخترانه توحید کلاسه دخترانه توحید
نوجوانانسرمایههایبنیادینوارزشمندهرجامعهایهستندکهبایدبهعنوانهدفوعاملبرنامههایرشدوتوسعهاقتصادی،
اجتماعیوفرهنگیمحورتوجهقرارگیرند.برهمیناساسشرکتسازورسازهآذرستانهمسوبامسئولیتهایاجتماعیخودوبه
امیدبازگشتهمهنوجوانانبازماندهازتحصیلبهپشتنیمکتهایمدرسه،»دبیرستان١٢کلاسهدخترانهتوحید«رادرشهربوشهر

احداثکردهاست.

شرکتسازورسازهآذرستانباتوجهبهاهداففرهنگیترسیمشدهوباهدفپرورشفرهنگکودکیاقدامبهراهاندازیموزهکودکی
ایرانککرد.خاطراتدورانکودکی،رویاهایشیرینیهستندکهبرایهمیشهدرذهنباقیمیمانند.زندهنگهداشتندورانکودکیو

ادبیاتکودکاندرجامعهتعاملیسازندهمیانکودکانوبزرگسالانایجادخواهدکرد.
موزهکودکیایرانک،نمایشگاهیموزهایواقعدرساختمانگنجینهسازماناسنادوکتابخانهملیایرانباهدفآشناییدوستداران
فرهنگکودکیوشناختنسلجدیدازپیشینهگذشتگاناست.اینموزهکهبههمتموسسهپژوهشیتاریخادبیاتکودکانو
حمایتشرکتسازورسازهآذرستانراهاندازیشدهاستقصدداردکودکانراباریشههایفرهنگیخودبیشترآشناکند.ازهمین
روبهفعالیتهایفرهنگینظیرروایتنقشکودکدرشاهنامهومینیاتورهایسدهمیانی،معرفیشاعرانونویسندگانپیشگام
فرهنگکودکمیپردازد.متخصصانعلومرفتاریمعتقدنداسباببازیبایدباعثفکرکردنورشدتخیلکودکشودواورابامفاهیم
مختلفیمانندرنگها،اشکالو...آشناکندوازهمهمهمتر،اسباببازیبایدمتناسبباسنکودکانتخابشود.دراینموزه،
اسبابسازیهایمتنوعیمانندننوها،گهوارههاوبازیافزارهایگوناگونوجوددارد.دورهکودکیازمهمتریندورانیادگیریاستو

اسباببازیمناسبمیتواندخلاقیتکودکانراتوسعهدهدوامکانتجربهزندگیرابرایشانمهیاسازد.

ستان
ستان و بلوچ

شهر / استان سی
ستان هفتم تیر ایران

دب
ک/ استان تهران

موزه کودکی ایران
ک

ث ساختمان سی تی اسکن بیمارستان شهید ستاری/ قرچ
احدا

صفهان
سار / استان ا

صدر الواعظین خوان
کتابخانه 

صفهان
سار / استان ا

صدر الواعظین خوان
کتابخانه 

شار منظومه حیدربابای استاد شهریار
انت



شرکت تولیدی فولاد سپید فراب کویر

انجمن مهندسی سازه ایران

   شرکت سازور سازه آذرستان   ]77[   ]76[   تقدیرنامه ها

تقدیرنامه ها، رضایت نامه ها

شرکت صنایع پتروشیمی خلیج فارس

شرکت فکور مغناطیس شرکت تانا انرژی

بانک خاورمیانه شرکت توربو کمپرسور نفت



   شرکت سازور سازه آذرستان   ]79[   ]78[   تقدیرنامه ها

شرکت ونوس شیشهشرکت گروه هتل های ملل

شرکت ساختمانی سکوکارشرکت توسعه صنعت هگمتانه

شرکت ساختمانی و مهندسی گوپله

شرکت صنعتی معدنی پایا فولاد کویر یزدمرکز خرید پالادیوم

کنفرانس بین المللی سازه و فولاد

تقدیرنامه ها، رضایت نامه ها



دفتر مرکزی: تهران ،خیابان مطهری، 
خیابان کوه نور، کوچه ششم، پلاک ۵، 

ساختمان آذرستان.

تلفن: 021-8796
دورنگار: 021-88529349

کارخانه: اتوبان تهران-قم، شهرک 
صنعتی شمس آباد، بلوار بهارستان، 

بلوار آزادی، نرگس ۵.

تلفن: 021-56901041-9
دورنگار: 021-56901040

Head Office: Azarestan Bldg, No.5, 
6th Alley, Kooh-e-noor St, Motahari 
Ave, Tehran, Iran.

Tel:  (+9821) 8796
Fax: (+9821) 88529349

Factory: 5th Narges Alley, Azadi 
Blvd., Baharestan Blvd., Shams 
Abad Industrial Estate, Tehran-Qom 
Highway, Tehran, Iran.

Tel: (+98 21) 56901041-9
Fax: (+98 21) 56901040
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Contact us تماس با ما

Azarestan Bldg, No.5, 
6th Alley Kuhe Nur St, 
Motahari St, Tehran
P.O.BOX: 1587677311

5th Narges Alley, Azadi Blvd., 
Baharestan Blvd., Shams Abad 
Industrial Estate, Tehran-Qom 
Highway, 
P.O.BOX: 1834179567



sazvar.sazeh.azarestan
sazvar-sazeh-azarestan
sazvarsazeh@azarestan.com
www.sazvarsazeh.azarestan.com


